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Centru de indoire automata CNC

PBE-2500

Panel Bender complet automatizat cu sistem robotizat de incércare si descarcare cu vacuum

Producator: DURMAPRESS
Reprezentant in Romania: UZINEX
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1. DESPRE PRODUCATORUL DURMAPRESS

DURMAPRESS — Anhui Durmapress CNC Machine Tool Manufacturing Co., Ltd. — este un producator
industrial dedicat exclusiv masinilor-unelte CNC pentru prelucrarea tablei metalice, cu peste 20 de ani de
experientd acumulata Tn acest domeniu. Compania este specializatd Tn proiectarea, productia si
comercializarea unei game complete de echipamente de indoire, debitare, stantare si prelucrare cu laser.

DURMAPRESS Panel Bending Center reprezinta linia de produse dedicata centrelor automate de indoire
panouri, dezvoltatéd cu influente de design european si expertizd R&D belgiana. Modelul PBE-2500 este
parte din generatia actualad de centre complet automate de indoire, validata prin instalari in peste 150 de tari
la nivel mondial, inclusiv pe pietele europene cele mai exigente.

Capacitate de productie

DURMAPRESS opereaza dintr-o fabricda moderna situata in provincia Anhui, cu o suprafatd de productie
standardizatd de peste 30.000 m? Echipa de productie Tnsumeaza peste 200 de angajati, dintre care 10
specialisti dedicati exclusiv departamentului de cercetare-dezvoltare. Capacitatea anuald de productie
depaseste mai multe mii de utilaje livrate catre clienti internationali.

Istoric si etape de dezvoltare

Fondarea DURMAPRESS — start operational in domeniul masinilor-unelte CNC pentru prelucrarea
tablei metalice.

Consolidarea liniilor principale de produs: Press Brake, Shearing Machine, Rolling Machine — gama

2005-2010 de baza pentru prelucrarea tablei.

Extindere internationala accelerata — instalari in Europa, America si Asia; retea consolidata de 48
agenti pentru piata interna.

Lansarea liniilor Fiber Laser Cutting si Panel Bender — trecere catre solutii de automatizare
avansata cu Industry 4.0.

2020-preze Investitie majora in R&D — design european, expertiza belgiana, integrare cu robotica self-driving
nt pentru linii de productie automatizate complete.

Peste 30.000 m? hala productie, 200+ angajati, prezenta in peste 150 de tari — inclusiv Roménia, ca
piata recunoscuta in portofoliul DURMAPRESS.

Astazi

Prezenta internationala

Echipamentele DURMAPRESS sunt utilizate in prezent in peste 150 de tari, cu prezenta stabilité in pietele
europene exigente (Spania, Marea Britanie, Slovacia, Ucraina, Cehia, Olanda, Danemarca, Romania,
Serbia, Rusia, Ungaria, Italia), Tn America de Nord (Canada, SUA, Mexic) si de Sud (Brazilia, Columbia,
Argentina), Asia (Japonia, Coreea, Taiwan, Vietnam, Thailanda, Malaezia, Indonezia, India), Australia, Noua
Zeelanda si Africa. Aceasta amprenta globala reprezinta o garantie directa a calitatii si fiabilitatii utilajelor —
un producator cu portofoliu real de instalari internationale, nu un furnizor cu prezenta doar pe piata locala.

Filozofie de productie: design european, executie optimizata

DURMAPRESS combina principiile de design ale scolii europene de masini-unelte (precizie, ergonomie,
automatizare) cu expertiza R&D belgiana in sisteme de control servo-electric. Aceasta abordare hibrida
permite oferirea unor utilaje cu performante tehnice comparabile cu producatorii premium europeni, dar la o
structura de cost optimizatda — un avantaj direct pentru beneficiarii care doresc tehnologie de top la o
investitie rezonabila.

Pentru beneficiarul roman, asta inseamna acces la o tehnologie matura, validata international, cu o
specializare clara pe segmentul de panel benders — un domeniu unde DURMAPRESS a investit consistent
n ultimii ani prin lansarea seriei PBE si a integrarilor robotizate dedicate.
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2. PARTENERIATUL UZINEX — DURMAPRESS

UZINEX (SC GW LASER TECHNOLOGY SRL) este reprezentantul in Romania al producatorului
DURMAPRESS pentru gama de centre automate de indoire panouri PBE. Acest parteneriat se traduce prin
beneficii directe pentru beneficiarul echipamentului:

01 Suport tehnic local in Roméania — echipa UZINEX este pregatita tehnic pentru instalarea, punerea in
functiune si mentenanta echipamentului, eliminand dependenta de inginerii deplasati din strainatate.

02 Garantie extinsa 60 luni — prin parteneriatul UZINEX, garantia este extinsa la 60 luni de la punerea in
functiune, exclusiv pe teritoriul Romaniei.

03 Piese de schimb pe stoc local — componentele uzuale sunt mentinute pe stoc UZINEX cu termen de livrare
24-72 ore in Romania, fara asteptare de import din strainatate.

04 Interventie fizica sub 36 ore — UZINEX garanteaza prezenta unui tehnician la sediul beneficiarului Tn
maximum 36 ore de la sesizare.

05 Manual si suport Tn limba romana — documentatie tehnica tradusa, instructaj operator in limba roméana,
asistenta telefonica 24/7 prin linia dedicata clientilor UZINEX.

Eligibilitate pentru fonduri europene si nationale — UZINEX livreaza cu documentatia completa necesara
06 g > hat ,
pentru proiecte PNRR, Fondul de Modernizare si fonduri structurale.

Statutul de reprezentant implica obligatii ale UZINEX fatd de DURMAPRESS si ale DURMAPRESS fata de
UZINEX: instruire tehnica continua a echipei UZINEX, acces prioritar la piese de schimb, suport tehnic direct
de la inginerii proiectanti ai echipamentului si transfer de know-how pe noile generatii de utilaje.
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Pentru beneficiar, asta inseamna ca in Romania exista tehnicieni instruiti specific pe acest model, cu acces
la documentatia tehnica interna si la baza de cunostinte a producatorului.

3. CENTRUL DE iNDOIRE CNC PBE-2500

Centrul de indoire CNC PBE-2500 este un panel bender complet automatizat, parte din generatia actuala de
centre de indoire DURMAPRESS care marcheaza tranzitia industriei de prelucrare a tablei catre productia
automatizata. Echipamentul este destinat indoirii panourilor din tabla pe toate cele patru laturi printr-o
singura fixare a piesei, cu viteze de indoire de minimum 3 ori mai mari decat o presa cu abkant clasica.

Manipulatorul cu brat de presare fixeaza panoul, il roteste intre operatii si il pozitioneaza cu precizie pe lama
de indoire universala, executand automat indoiri pozitive (in sus), indoiri negative (in jos), indoiri turtite (cu
lama) si raze mari, fara reasezarea piesei. Lama universala nu se schimba in functie de unghi sau lungime
— o singura configuratie de scule acopera intreaga gama de produse, inclusiv arce, capete moarte
(dead-ends), profile inchise (returns) si forme complexe.

Configuratia Premium cu 18 axe CNC asigura miscari sincronizate de tip ,concurrent linkage” intre axele de
pozitionare, presare, alimentare si indoire, permitand cicluri de productie extrem de scurte — 0,2 secunde
per cuta in regim optim, cu o capacitate teoretica de pana la 50.000 cute pe zi. Sistemul integrat
servo-electric asigura stabilizarea unghiulara in maximum 3 secunde si o rezolutie de 0,01° per ciclu.

Comparativ cu solutiile hidraulice clasice, varianta servo-electrica DURMAPRESS reduce consumul
energetic si emisiile de CO: cu pana la 64%, iar costurile de mentenantd cu péana la 65% — un avanta;j
esential pentru proiectele cu cerinte ESG sau finantare europeana pe componenta de sustenabilitate.

Aplicatii industriale

Echipamentul este destinat productiei de serie pentru o gama larga de produse din tabla metalica:

Produse tipice Sectoare beneficiare

Dulapuri de comanda, panouri electrice,

cutii de jonctiune, casete de distributie Industria electrica, automatizari, energetica

Tablouri si dulapuri electrice

Sertare, dulapuri industriale, vestiare,

. Mobilier industrial, HoReCa, birouri
rafturi

Mobilier metalic

Carcase HVAC, carcase electrocasnice,
Carcase pentru echipamente casete pentru ATM-uri, carcase HVAC, white goods, IT, banking
IT/servere

Rafturi industriale, montanti, polite,

bratari de fixare Logistica, depozitare, retail

Sisteme de depozitare logistica

Fatade metalice, panouri pentru

Aplicatii arhitecturale A .
’ ascensoare, lifturi, sere automatizate

Constructii, lift industry, agritech

Constructie robusta a corpului principal

Cadrul central al echipamentului este realizat din fonta de inalta
calitate QT500-7 combinata cu fontd cenusie GG250, conform
standardelor de proiectare pentru masini-unelte de finalta
precizie. Atat piesele turnate, cat si subansamblele sudate sunt
supuse unui proces strict de detensionare termica, urmat de
control dimensional cu instrumente de masurare de inalta
precizie pentru a garanta acuratetea, stabilitatea si rigiditatea pe
termen lung.

Cadrul beneficiaza de un proces de tratament termic regenerativ
intr-un cuptor cu temperatura controlata de inalta precizie, ceea
ce elimina tensiunile reziduale acumulate la turnare si sudura.
Aceastd constructie asigura rigiditate maxima sub sarcina,
vibratii reduse in regim de operare si o durata de viata a masinii
adaptata productiei industriale continue.
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4. SPECIFICATII TEHNICE - MODEL PBE-2500

Capacitati de prelucrare

Lungime maxima de indoire 2.500 mm
Lungime maxima a panoului 2.800 mm
Latime maxima de indoire 1.800 mm
inaltime maxima de indoire 300 mm
inaltime de deschidere 300 mm
Raza minima de indoire 1,2 mm
Unghi de indoire 0° — 360°

Dimensiune minima formare (4 laturi) | 280 x 400 mm

Dimensiune minima formare (1 latura) 280 mm

Grosime minima de indoire 0.30 mm
Grosime maxima de indoire 3.0 mm
Precizie de pozitionare +0.01

Performante operationale

Viteza de indoire 0,2 secunde / cuta

Capacitate teoretica zilnica Pana la 50.000 cute / zi

Stabilizare unghiulara Maximum 3 secunde de la finalul cutei
Rezolutie unghi 0,01°

Reducere consum energetic vs.

An3 0,
solutiile hidraulice AN B 520

Reducere costuri de mentenanta vs.

ANy 0,
presa hidraulica Pana la 65%

Timp mediu de instruire operator Aproximativ 2 ore

Sistem de control si automatizare

Sistem CNC Star300-LGx

Sistem de operare Win7 + OS proprietar + control brat de presare

Numar axe CNC 18 axe (cu sincronizare concurrent linkage)

Arhitectura comunicatie Industry 4.0 — pregatit pentru integrare smart factory

Programare Generare automata program pe baza dimensiunilor piesei
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Detectie erori parametri Self-test automat cu alertare operator
Detectie grosime tabla Da — protectie masina + reducere rebuturi
Detectie lipsa piesa Da — protectie masina + protectie piesa
Monitorizare la distanta Sistem cloud-based — supervizare in timp real

Sistem automat de incarcare cu
vacuum

Inclus

Constructie si gabarit

Structura de alimentare Brat de presare (manipulator)

Cadru principal Fonta turnata QT500-7 + GG250, sudata si tratata termic
Material lame de indoire CR12MoV sau 42CrMo (52HRC)

Precizie segmentare lame 0,006 mm

Tratament lame Tratament termic complet + racire ultra-profunda
Suprafata utila 5.700 mm x 3.000 mm

Greutate 22.000 kg

Oferta nr. GW-2026- PBE2500 Panel Bender PBE-2500 Pag.6/12
SC GW LASER TECHNOLOGY SRL | CUI: 49240731 | Sed.: Jud. lasi, Sat Rediu, Com. Rediu, Str. impacarii, Nr. 2



UZIN=
SC GW LASER TECHNOLOGY SRL
ing. Florea Cosmin | +40 785 377 577 | cosmin.florea@uzinex.ro

5. FUNCTII PRINCIPALE

Sistem CNC cu 18 axe sincronizate (concurrent linkage)

Sistemul de control realizeaza sincronizare reala intre cele 18 axe CNC prin conceptul de ,concurrent
linkage”, asigurand miscari de indoire fluide si o sinergie mecanica superioara intre componente. Aceasta
abordare difera de simularile simple multi-axa: fiecare axa opereaza simultan in relatie cu celelalte,
eliminand timpii morti intre faze si mentinand precizia pe toata durata ciclului.

Lame universale de indoire — fara schimbare de scule

Echipamentul utilizeaza un set de lame universale care acopera intreaga gama de geometrii de indoire: cute
drepte, cute non-perpendiculare, indoiri in sus (positive), indoiri in jos (negative), indoiri turtite (cu lama),
raze mari arc, capete moarte (dead-ends), profile inchise (returns) si forme complexe. Lamele se ajusteaza
automat in functie de lungimea piesei, fara timp de schimbare a sculelor si fara reglaje manuale.

Lamele sunt fabricate din materiale specializate (CR12MoV sau 42CrMo cu duritate 52HRC) si beneficiaza
de tehnologie de prelucrare slow-wire importata, segmentare universala cu precizie de 0,006 mm, tratament
termic complet si proces de racire ultra-profunda pentru duritate maxima si rezistenta superioara la uzura.
DURMAPRESS produce lamele in propria fabrica de scule, cu trasabilitate completa a fiecarei piese de la
materia prima pana la produsul finit.

Sistem de detectie grosime tabla

Sistemul masoara automat grosimea reala a fiecarui panou Tnainte de inceperea ciclului de indoire.
Rezultatul masuratorii este integrat in calculul unghiului final, ceea ce protejeaza echipamentul de Tncarcari
nepotrivite si reduce semnificativ rata de rebuturi cauzate de variatii ale grosimii materialului intre loturi
diferite.

Sistem de detectie lipsa piesa (off-load detection)

Sistemul detecteaza automat absenta piesei sau pozitionarea incorecta a acesteia in zona de lucru, oprind
ciclul nainte ca lamele sa actioneze. Functie esentiala pentru integrarea cu robot de incarcare/descarcare,
unde o eroare de preluare ar putea cauza coliziuni sau deformari.

Stabilizare unghiulara in maximum 3 secunde

Controlul servo-electric integral asigura stabilizarea unghiului final al cutei In maximum 3 secunde de la
incheierea cursei mecanice, eliminadnd oscilatiile si asigurand o repetabilitate ridicata a unghiurilor pe loturi
mari. Solutia servo-electrica ofera un avantaj direct fatd de solutiile hidraulice clasice: reducere consum
energetic 64%, reducere costuri mentenanta 65%.

Generare automata program pe baza dimensiunilor

Operatorul introduce dimensiunile piesei si parametrii de indoire, iar sistemul genereaza automat programul
complet de indoire — fara programare manuala pas-cu-pas. Curba de invatare este redusa: un operator
standard poate stapani interfata in aproximativ 2 ore. Pentru piese cu dimensiuni nestandardizate, sistemul
permite selectarea diferitelor referinte de pozitionare (in functie de forma piesei), astfel incat eroarea de
taiere a tablei poate fi controlata chiar pe prima cuta, asigurand acuratetea finala a dimensiunilor.

Self-test cu alertare automata

Sistemul ruleaza permanent un program de auto-diagnoza care monitorizeaza parametrii de indoire
(unghiuri, presiuni, viteze, sarcina pe axe). In cazul abaterilor de la valorile normale, alerteaza automat
operatorul cu indicarea cauzei probabile, inainte ca defectul sa afecteze piesa sau echipamentul.

Sistem de monitorizare cloud-based

Sistem de gestiune operationald si mentenanta bazat pe cloud, care permite monitorizarea in timp real a
starii masinii — productivitate, timpi de functionare, contoare piese, jurnale de erori, parametri de
mentenanta. Util pentru manageri de productie si pentru integrarea cu sistemele MES centrale.
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Arhitectura Industry 4.0 — pregatit pentru smart factory

Sistemul de control ofera interfete software si hardware bogate pentru integrarea in fabricile inteligente —
protocoale industriale, conexiuni de date pentru linii de productie automatizate, posibilitate de upgrade fara
modificari de hardware. PBE-2500 nu este o insula tehnologica, ci o componenta pregatitd sa se integreze

nativ in fluxul digital al fabricii.

Interfata prietenoasa, programare flexibila

Interfata om-masina este proiectata pentru a fi usor de inteles si flexibila, cu suport optional pentru monitor
aditional si cititor de coduri de bare/QR pentru identificare automata a programului piesei. Productia mixta cu
loturi mici de produse diferite devine astfel rapida si fara erori — operatorul scaneaza codul piesei, sistemul

incarca programul corespunzator, iar productia porneste.

6. AVANTAJE

01

Productivitate de minimum 3 ori mai mare decat o presa cu abkant clasica, cu capacitate teoretica de pana la

50.000 cute pe zi.

02 Viteza extrem de rapida — 0,2 secunde per cutd, cu stabilizare unghiulara in maximum 3 secunde.

03 Fara schimbare de scule — o singura configuratie de lame universale acopera toate geometriile (drepte,
oblice, arce, dead-ends, profile inchise).

04 Precizie ridicata cu rezolutie unghi de 0,01° per ciclu, garantatd de control servo-electric integral.

05 Reducere consum energetic 64% si emisii CO: proportional reduse, comparativ cu solutiile hidraulice —
argument direct pentru proiecte cu finantare ESG / sustenabilitate.

06 Reducere costuri de mentenanta cu 65% fata de presa hidraulica clasica — fara ulei hidraulic, fara pompe,
fara supape.

07 Sistem CNC Star300-LGx cu 18 axe sincronizate concurrent linkage si arhitectura Industry 4.0 pregatita
pentru smart factory.

08 | Curba de invatare extrem de scurtd — operatorul mediu stapaneste interfata in aproximativ 2 ore.

09  Sistem de detectie grosime tabla si off-load detection — protectie echipament si reducere rebuturi.
Sistem robotizat integrat de incarcare/descarcare cu vacuum — automatizare completa a fluxului de

10 :
productie.

1 Constructie din fonta turnata QT500-7 + GG250, tratata termic — rigiditate superioara, durata de viata
extinsa, vibratii reduse.

12 Lame din CR12MoV sau 42CrMo (52HRC) cu tehnologie slow-wire si racire ultra-profunda — durata de viata
a sculei net superioara.

13 Monitorizare cloud-based in timp real — supervizare la distanta, contoare piese, jurnale de mentenanta.

14 Integrare nativa cu sisteme MES centrale si cititoare de coduri (QR/barcode) pentru productie mixta rapida.

15 Eligibilitate pentru fonduri europene si nationale — DURMAPRESS este recunoscut ca producator validat in
peste 150 de tari inclusiv Romania.
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6.1 CONFORMITATE DNSH, EFICIENTA ENERGETICA SI DESIGN UNIVERSAL

Echipamentul ofertat este nou si neutilizat si respecta standardele energetice si de performanta conform
legislatiei europene si nationale in vigoare aplicabile echipamentelor industriale CNC, fiind proiectat pentru
eficientd energetica ridicata prin utilizarea sistemelor servo-electrice inteligente, optimizarea automata a
ciclurilor de lucru si reducerea consumului de energie, material si resurse Tn exploatare, in conformitate cu
principiul ,Do No Significant Harm” (DNSH) definit prin Regulamentul (UE) 852/2020.

Configuratia tehnica a echipamentului contribuie la reducerea pierderilor tehnologice si la utilizarea eficienta
a resurselor prin:

« control CNC servo-electric sincronizat;

* optimizarea automata a ciclurilor de indoire;

* reducerea rebuturilor si a consumului de material;

* reducerea interventiilor manuale si a timpilor neproductivi;

» sistem automatizat de manipulare si incarcare cu vacuum.

Echipamentul ofertat respecta conceptul privind ,designul universal’, fiind proiectat astfel incat sa poata fi
utilizat de catre toate persoanele, pe cat este posibil, fara sa fie nevoie de o adaptare sau de o proiectare
specializata, prin integrarea unei interfete CNC intuitive, ecran industrial HD de mari dimensiuni, functii
automate de operare, sisteme integrate de sigurantd si acces facil la comenzile principale ale
echipamentului.

Echipamentul este livrat cu conformitate CE si este proiectat pentru respectarea cerintelor privind siguranta

industriald, compatibilitatea electromagnetica, protectia mediului si eficienta utilizarii resurselor, conform
standardelor europene aplicabile echipamentelor industriale.

7. SISTEM ROBOTIZAT DE iINCARCARE $I DESCARCARE CU VACUUM

Centrul de indoire PBE-2500 este livrat impreuna cu un sistem robotizat self-driving de incarcare si
descarcare cu vacuum, proiectat si produs integral de DURMAPRESS pentru integrarea nativa cu seria
PBE. Acest sistem transforma echipamentul intr-o celula de productie flexibila completa, capabila de operare
continua si de combinarea integratd a incarcarii, indoirii si descarcarii intr-un flux unitar.

Integrare nativa cu sistemul de control PBE

Bratul robotizat este controlat unitar de sistemul de control al centrului de Tndoire — nu necesita programare
secundara pentru schimbarea piesei. Sistemul genereaza automat miscarile robotului pe baza instructiunii
de indoire, ceea ce inseamna coordonare perfecta, eficienta ridicata si eliminarea erorilor de sincronizare
specifice integrarilor cu roboti de la producatori terti.

Avantajele sistemului robotizat integrat

01 Productie continua fara operator — robotul preia, alimenteaza, descarca si stivuieste autonom panourile,
eliminand necesitatea unui operator permanent in zona de lucru.

02 Schimbare program fara reprogramare robot — sistemul DURMAPRESS genereaza automat traiectoriile
robotului pe baza programului de indoire, eliminand timpii si costurile asociate cu programarea separata.

03 Productivitate maximizatad — eliminarea timpilor morti intre cicluri (incarcare/descarcare manuald), cresterea
uniformitatii timpului de ciclu si posibilitatea operarii in schimburi prelungite sau ture de noapte fara personal.

04 Reducerea costurilor cu manopera — un singur supraveghetor poate gestiona o celula completa cu robot
integrat, in loc de 1-2 operatori dedicati alimentarii manuale.

05 Repetabilitate completd — pozitionarea panoului in zona de indoire este identica pe toata durata productiei,
eliminand variatiile cauzate de incarcarea manuala.
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06 Protectie personala — operatorul nu mai intervine in zona cu miscari mecanice rapide, reducand riscul de

accidentare la zero pe parcursul

ciclului automat.

07 Compatibilitate cu productia mixtd — schimbarea programului intre diferite tipuri de panouri se face exclusiv
prin software, fara reglaje mecanice.

9. CONDITII COMERCIALE

Echipament

Producator
Reprezentant Romania

Pret

Conditii de plata

Termen de livrare

Livrare, instalare, punere in functiune,
instruire si alte servicii conexe

Centru de Tndoire CNC PBE-2500 (Panel Bender) cu sistem robotizat de
incarcare/descarcare

DURMAPRESS
UZINEX (SC GW LASER TECHNOLOGY SRL)
968.100,00 LEI fara TVA

Varianta mixta/combinata compusa din mecanismul cererilor de plata si de
rambursare conform OUG nr.133/2021 privind gestionarea financiara a
fondurilor europene in perioada de programare 2021-2027 alocate
Romaniei din Fondul european de dezvoltare regionala, Fondul de
coeziune, Fondul social european Plus, Fondul pentru o tranzitie justa.

- 10% avans

- Restul dupa livrare

120 de zile de la lansarea comenzii, cu posibilitatea prelungirii (dar nu
mai mult de data limita a perioadei de implementare care este de
08.09.2027)

GRATUIT
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Valabilitate oferta 60 zile de la data emiterii

10. SERVICII POST-VANZARE

PACHET DE GARANTIE SI SUPORT UZINEX

T

Garantie standard 60 luni de la punerea n functiune

Transport si PIF Incluse GRATUIT

Actualizari software Gratuite pe toata durata de viata a echipamentului

Suport tehnic Disponibil pe toatéd durata de viatd a echipamentului

Suport telefonic Online 24/7 — linie dedicata clientilor UZINEX, in limba roméana
Asistenta video Diagnosticare si depanare rapida prin sesiune video la distanta
Interventie fizica Timp maxim de raspuns: sub 36 ore de la sesizare

Manual inteligent Al Manual de utilizare, mentenanta si depanare cu asistenta Al — rezolvare
9 instant a peste 96% din solicitarile tehnice
Piese de schimb pe stoc Componente uzuale disponibile 24-72h pe teritoriul Romaniei

Acces la sistemul cloud-based al producatorului pentru supervizare la

Monitorizare cloud DURMAPRESS . <
distanta

11. DESPRE FURNIZOR — UZINEX

UZINEX este un furnizor si producator de echipamente industriale specializate, oferind tehnologii avansate
pentru optimizarea proceselor de productie. Operam pe piata din Romania prin parteneriate de reprezentare
cu producatori specializati la nivel international, avand acoperire pentru categoriile critice: indoire, debitare,
prelucrare CNC si automatizare industriala.

Oferim tehnologii eficiente, conforme cu standardele de sustenabilitate si digitalizare, aliniate cerintelor
proiectelor cu finantare europeana (PNRR, Fondul de Modernizare, fonduri structurale).

Prin solutiile noastre, sprijinim IMM-urile si marile producéatoare in automatizarea proceselor, cresterea
productivitatii si reducerea pierderilor de material, contribuind la dezvoltarea unui mediu de productie
competitiv si sustenabil.

v Reprezentant al producatorului DURMAPRESS — acces direct la suport tehnic si piese de schimb

v Solutii personalizate pentru extinderea capacitatii de productie, inclusiv linii integrate cu robotica

4 Echipamente eligibile pentru finantare prin programe europene si nationale (PNRR, Fondul de Modernizare,
fonduri structurale)

/ Partener pe termen lung — suport tehnic pe toata durata de viata a echipamentului, inclusiv dupa expirarea
garantiei

v Experienta in implementarea de linii complete de productie si automatizare industriala
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v Conformitate cu standardele de sustenabilitate si digitalizare impuse de UE

v Echipa tehnica instruita direct la sediul producatorului DURMAPRESS pentru gama de centre de indoire PBE

12. DATE DE CONTACT

Denumire firma:
Brand comercial:
CuUl:

Nr. Reg. Com.:

Sediu social:

Punct de lucru:
Telefon:

E-mail:

Website:

Persoana de contact:

Functie:

SC GW LASER TECHNOLOGY SRL

UZINEX

49240731

J22/3903/07.12.2023

Jud. lasi, Sat Rediu, Comuna Rediu, Str. Tmpacarii, Nr. 2
Tehnopolis lasi

+40 785 377 577

cosmin.florea@uzinex.ro

WWW.Uzinex.ro

ing. Florea Cosmin

Responsabil tehnic — Divizia Echipamente indoire

Va multumim pentru interesul acordat!

Echipa UZINEX raméne la dispozitia dumneavoastra pentru orice informatii suplimentare.

Data: 07.05.2026

Operator economic,
SC GW LASER TECHNOLOGY SRL
MUNTHIU MONICA-DORINA
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